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(57) Abstract: The invention relates to a method for shaping at least one workpiece, according to which a) the workpiece (10) is 
placed in a shaping position on a first (12) of at least two tools (12, 13) of a forming machine, b) the tools (12, 13) are moved towards 
each other, c) the workpiece is shaped between the tools, and d) the two tools are then moved away from each other, e) a triggering 
time is detected when the relative position (x) of the tools (12, 13) is in or has reached a predefined or predefinable reference position 
(xR), preferably during the relative movement of the tools towards each other, f) at least one handling device (2) starts lifting the 
workpiece (10) fi-om the first tool (12) at a specific lifting time, g) the lifting time being selected or determined in accordance with 
the triggering time. The invention further relates to a device for carrying out said method. 

(57) Zusammenfassung: GemaB der Erfindung werden zum Uniformen wenigstens eines Werkstticks a) das Werkstiick (10) auf 
einem ersten (12) von wenigstens zwei Werkzeugen (12, 13) einer Umformmaschine in einer Umformlage positioniert, b) die Werk- 
zeuge (12, 13) der Umfonnmaschine relativ aufeinander zu bewegt, c) das Wericstuck zwischen den Werkzeugen umgeformt und d) 
die beiden Werkzeuge anschlieSend relativ voneinander weg bewegt, e) ein Auslosezeitpunkt erfasst, zu dem, vorzugsweise wah- 
rend der Relativbewegung der Werkzeuge aufeinander zu, die Relativposition (x) der Werkzeuge (12, 13) eine voigegebene oder 
vorgebbare Refeienzposition (xR) einninrnit oder erreicht hat, f) und beginnt wenigstens ein Handhabungsgerat (2) das Wericsttick 
(10) von dem ersten Werkzeug (12) zu einem Abhebezeitpunkt abzuheben, g) wobei der Abhebezei^unkt abhangig von dem Aus- 
15sezeitpunkt gewahlt ist oder bestinmit wird. Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zur DurchfUhrung des Verfahrens. 
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